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(54) Titre: PRODUIT DE COTON HYDROPHILE COMPORTANT UNE FACE DOUCE ET UNE FACE GRATTANTE 

<i 

^ (57) Abstract: The invention concerns a hydrophilic cotton product consisting entirely of cotton fibres and comprising at least first 
00 and second external layers. The invention is characterised in that the first layer consists of tine fibres having low micronaire value 
CO forming a soft surface and the second layer consists of fibres having a higher micronaire value forming a scraping surface. The 
inventive product is particularly designed to be used in cosmetics for putting on and/or removing skin make-up. 

2 (57) Abrege: U invention conceme un prodnit de coton hydrophile consume' a cent pour cent de fibres de coton et comprenant au 
moins une premiere et une seconde couches exterieures. Selon 1' invention, la premiere couche est constitute de fibres fines presentant 

Q un indice missionnaire faible formant une face douce et la seconde couche est constitute de fibres presentant un indice missionnaire 
plus eleve' formant une face grattante. Le produit selon 1* invention est notamment destine' a un usage cosme'tique pour maquiller 

^ et/ou dCmaquiller la peau. 
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PRODUIT DE COTON HYDROPHILE COMPORTANT UNE FACE DOUCE ET UNE FACE GRATTANTE 

L'invention a pour objet un produit de coton hydrophile constitue a cent pour 
cent de fibres de coton et destine notamment a un usage cosmetique : le maquillage 
et/ou le demaquillage de la peau. 

La plupart des produits en coton presents sur le marche sont sous la forme de 
formats decoupes : ronds, ovales ou carres a demaquiller et ont des surfaces 
exterieures de composition fibreuse identique. Lors de l'utilisation de ces produits, il 
n'est pas possible de faire une differentiation d'usage entre les deux faces du produit 
si Ton souhaite utiliser une face particuliere pour le maquillage par exemple en 
appliquant un liquide : lait, lotion ou creme, et T autre face pour le demaquillage en 
nettoyant la peau par essuyage et legere friction. 

La demande de brevet N° 0 750 062 decrit des articles nettoyant la peau, qui 
sont a la fois doux pour la peau et suffisamment resistants pour permettre le 
frottement sur la peau sans provoquer d'irritations ou de lesions sur cette derniere. 
L'action de frotter pennet l'elimination des impuretes et des cellules mortes de la 
surface de la peau. Ces articles comportent un substrat en non-tisse de preference 
hydrolie ayant un grammage de 20 a 150 g/m 2 , caracterise par un coefficient de 
frottement specifique. Le substrat comprend de preference au moins en partie des 
fibres longues capables de se degager de la surface principale sous Taction du 
frottement tout en restant attachees au substrat. II peut etre compose d'un melange de 
fibres hydrophiles et hydrophobes ou de fibres purement hydrophiles ou purement 
hydrophobes. 

Au moins une face de T article ou du substrat utilise assure essentiellement la 
fonction de nettoyage de la peau. Elle sert egalement de support pour des produits 
nettoyants ou demaquillants tels que des lotions ou des laits de toilette. Dans le cas ou 
T article nettoyant la peau ne serait constitue que de ce substrat, les deux faces de 
I' article ne se distinguent pas et peuvent etre utilisees indifferemment Tune de Tautre 
pour nettoyer la peau. 

La demande de brevet europeen N° 0 851 052 revele un tampon a demaquiller 
en coton a usage notamment cosmetique comprenant au moins deux couches. Afin 
d'eviter la perte des fibres tout en maintenant une qualite de douceur et d'absoiption, 
les fibres des couches exterieures sont plus longues que celles de la ou des couches 
centrales. L'epaisseur de la ou des couches centrales est de preference superieure a 
Tepaisseur des couches exterieures. De tels produits ne pr£sentent pas non plus de 
faces distinctes permettant une utilisation specifique par face. 

Les produits de coton de demaquillage sont le plus souvent composes d'un 
melange de fibres de coton de differentes qualites ou d'un melange de fibres de coton 
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et cTautres fibres selon le produit recherche ou le procede de fabrication utilise. De 
tels produits sont de composition homogene dans toute leur epaisseur. Certains autres 
produits sont constitues de plusieurs couches ou nappes. Mais il ressort effectivement 
de ce qui precede que les deux couches exterieures sont toujours de composition 
identique et ne peuvent pas etre differentiees. 

II existe un besoin en produits de coton presentant deux faces differentes 
permettant une differentiation d'usage entre les deux faces, en particulier d'usage 
cosmetique : une face pour le demaquillage ou nettoyage de la peau et une face pour 
le maquillage par application de produit sur la peau. 

Dans le domaine de 1'essuyage industriel, la demande de brevet europeen 
N° 0 826 811 propose un materiau complexe non-tisse absorbant comportant une face 
souple et une face rugueuse. Ce materiau est constitue d'au moins deux nappes 
fibreuses superposees, liees entre elles par interpenetration des fibres dans le sens de 
l'epaisseur. Mais la premiere nappe est constitute pour tout ou partie de fibres 
synthetiques thermofusibles selectionnees de preference dans la classe des 
polyolefines et la seconde nappe est constitute de fibres naturelles et/ou artificielles 
et/ou synthetiques plus fines que les fibres de la premiere nappe. Les fibres 
synthetiques entrant dans la composition de la premiere nappe permettent de realiser 
la surface grattante de P article. Cet effet grattant est obtenu par reorientation des 
fibres synthetiques afin de presenter des extremites libres ou bouclettes apparentes sur 
une face exterieure et par fusion des extremites libres des fibres synthetiques. 

Ce produit n'est pas destine k un usage cosmetique mais est adaptt pour 
realiser des produits d'essuyage serni-decapants ou tres absorbants. 

L' invention a pour but de fournir un produit de coton a demaquiller 
comprenant deux faces distinctes. Une premiere face est qualifiee de grattante et a 
pour fonction de nettoyer la peau notarament pour le demaquillage par exemple a 
Taide d'un lait ou d'une lotion. L'autre face est douce et permet l'application d'un 
produit de maquillage, lait, lotion ou creme sur le visage ou la peau. La differentiation 
des faces se fait essentiellement au toucher et le cas echeant, en complement, 
visuellement. 

L'invention a egalement pour but de proposer un produit « naturel » constitue 
uniquement de fibres naturelles sans ajout de fibres artificielles et/ou synthetiques, ni 
de liant, permettant par ailleurs de recycler facilement les chutes produites au cours 
du procede de fabrication. 

L'invention a pour objet un produit de coton hydrophile constitue a cent pour 
cent de fibres de coton comprenant au moins une premiere et une seconde couches 
exterieures. 

Selon une caracteristique essentielle de Tinvention, la premiere couche est 
constitute de fibres fines prtsentant un. indice micronaire faible formant une face 
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douce et la seconde couche est constitute de fibres presentant un indice micronaire 
plus eleve formant une face grattante. 

L'indice micronaire represente la masse moyenne des fibres par unite de 
longueur, en ug/pouce, d'un echantillon de produit de coton teste. Cet indice est 
directement lie a la section moyenne des fibres. II definit la grosseur des fibres de 
coton et se mesure au moyen d'un appareil de mesure tel que le SHEFFIELD 
Micronaire. De plus amples precisions sur cet indice et sa methode de mesure sont 
donnees dans la description qui suit. 

Selon une caracteristique plus precise de l f invention, la premiere couche 
exterieure presente un indice micronaire compris entre 2 a 5 ng/pouce et la seconde 
couche exterieure presente un indice micronaire compris entre 4 a 10 ^g/pouce, la 
difference entre les indices micronaires des deux couches exterieures etant d'au moins 
1 ^ig/pouce. 

Selon une caracteristique preferee de T invention, la premiere couche presente 
un indice micronaire compris entre 2,8 et 4,2 ng/pouce et la seconde couche presente 
un indice micronaire compris entre 5 et 8,5 ng/pouce. 

Selon une autre caract6ristique de l'invention, les couches exterieures ont un 
grammage d f au moins 8 g/m 2 . 

Selon une caracteristique avantageuse de l'invention, le produit comprend de 
plus au moins une couche centrale disposee entre les deux couches exterieures. 

Afin de distinguer plus facilement les faces et selon une caracteristique de 
l'invention, les couches exterieures comportent en surface des stries, I'Scartement 
entre les stries d'une des couches etant inf&ieur k 1'ecartement entre les stries de 
1' autre couche. 

L'invention a egalement pour objet un procede pour fabriquer un produit de 
coton hydrophile selon l'invention dont les couches exterieures comportent en surface 
des stries. 

Selon une caracteristique essentielle de ce procede, chaque couche exterieure 
est hydroliee au moyen de jets d'eau dont les axes sont espaces les uns des autres 
d'une distance donnee, cette distance etant differente entre les jets utilises pour la 
premiere couche et les jets utilises pour la seconde couche de maniere a obtenir des 
couches exterieures comportant en surface des stries avec un ecartement different. 

D'autres caracteristiques et avantages de l'invention apparaitront plus en 
details dans la description qui suit et en reference aux dessins annexes dans 
lesquelles : 

- la figure 1 represente une coupe transversale schematique d'un mode de 
realisation du produit selon Tinvention comprenant deux couches de coton ; 
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- la figure 2 represente une coupe transversale schematique d'un mode de 
realisation du produit selon l'invention comportant trois couches ; 

- la figure 3 represente une coupe transversale schematique d'une variante du 
produit selon l'invention represente en figure 2 ; 

-la figure 4 represente une coupe transversale schematique d'une autre 
variante du produit selon 1' invention represente en figure 2 ; 

- la figure 5 represente une coupe transversale schematique d'un produit selon 
l'invention comprenant quatre couches ; 

- la figure 6 represente un produit selon T invention presentant de plus des 
faces comportant des stries d'ecartement different ; et 

- la figure 7 represente schematiquement la surface d'une lame perforee d'un 
dispositif d'hydroliage dans lequel la lame est perforce de trous suivant une sequence. 

Le produit selon Tinvention est constitue a cent pour cent de fibres naturelles 
de coton et comprend au moins deux couches ou nappes presentant chacune une face 
exterieure. 

La premiere couche est constituee de fibres fines et douces qui presentent un 
indice micronaire faible. 

La seconde couche est au contraire constituee de fibres de section plus 
importante ayant un indice micronaire plus eleve et presentant de ce fait un effet 
grattant. 

Plusieurs facteurs tels que la densite lineaire, la maturite des fibres de coton 
peuvent vaner et influer sur les valeurs de l'indice micronaire. 

L'indice micronaire est mesur6 au moyen d'un appareil du type SHEFFIELD 
Micronaire suivant une methode definie, par exemple la mSthode ISO 2403 ou 
NF G 07-073. 

Cet indice sert a caracteriser la finesse des fibres de coton. Sa mesure se base 
sur la permeabilite a l'air d'une masse de coton dans certaines conditions sp6cifiques, 
selon une echelle arbitraire appelee echelle micronaire, etalonnee a l'aide d'une serie 
de cotons (une dizaine de cotons standards) auxquels on a attribue des indices 
micronaires par accord international. On mesure la permeabilite & l'air d'un 
echantillon donne, prdleve dans une couche ext&ieure du produit selon l'invention 
(constituant l'eprouvette d'essai), par lecture de la resistance au passage du flux d'air 
sur l'appareil a flux d'air, sur une echelle graduee en fonction de variations du debit 
d'air ou de differences de pression. Cette echelle a ete prealablement etalonnee avec 
la serie de cotons de reference. 

L'appareillage comprend une balance pour la mesure de la masse de 
l'eprouvette, un appareil a flux d'air permettant la mesure de l'indice micronaire, 
consistant en un cylindre de compression perfore contenant l'eprouvette d'essai et des 
dispositifs necessaires pour la mesure de la permeabilite a l'air de l'eprouvette, tels 
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qu'une pompe a air, des moyens de reglage du flux d'air ou de la pression passant a 
travers l'eprouvette dans le cylindre de compression, un manometre pour lire la 
difference de pression requise et un debit-metre pour la lecture du debit d'air au 
travers de l'eprouvette, et si necessaire une echelle graduee en valeurs d'indice 
micronaire ou une table fournissant la conversion des lectures en indice micronaire. 
L'echantillonnage et le prelevement des eprouvettes se font par exemple 
conformement aux normes NF G 07-050 et NF G 07-062. 

On determine ensuite la masse de l'eprouvette. On introduit uniformement et 
par petites quantites l'eprouvette dans le cylindre de compression et Ton met en place 
le piston de compression des fibres, que Ton verrouille ensuite. On ouvre I'arrivee 
d'air a la pression ou au debit approprie et on note la difference de pression sur 
1' echelle de V instrument. 

Pour des appareils dont l'echelle est graduee en valeurs d'indice micronaire, 
on calcule la moyenne des lectures obtenues pour l'ensemble des eprouvettes 
prelevees sur un meme 6chantillon. Pour des appareils dont l'echelle est graduee en 
d'autres unites qu'en valeurs d'indice micronaire, on convertit les lectures directes en 
indices micronaires a partir de la courbe de conversion. 

L'indice micronaire representant la masse moyenne des fibres a l'unite de 
longueur s'exprime en ng/pouce. 

La premiere couche du produit selon 1'invention est constituee de fibres de 
coton ayant un indice micronaire compris entre 2 et 5 jig/pouce, de preference entre 
2,8 et 4,2 ^g/pouce. 

La seconde couche est constituee de fibres de coton ayant un indice 
micronaire plus eleve compris entre 4 et 10 jig/pouce, de pr6ferenee entre 5 et 
8,5 fig/pouce. Pour une differentiation appreciable des deux faces du produit, on 
estime que l'ecart entre les indices micronaires des deux couches exterieures ne doit 
pas etre inferieur a 1 fig/pouce. 

Pour illustrer la valeur d'indice micronaire, on a determine sa correspondance 
en deci-tex qui est egalement une mesure de la masse d'une fibre ou d'un fil par unite 
de longueur mais qui est une mesure specifique des fibres artificielles et synth&iques. 
Ces dernieres ont un profil regulier a la difference des fibres naturelles dont la section 
est variable et depend de l'etat de maturite de la fibre. On a determine sur un 
echantillon teste, au moyen de la methode conrespondant a la nonne ASTM 
D 3818-79 (Finesse et Indice de maturity des fibres de coton), la finesse des fibres de 
coton dont l'indice micronaire moyen est de 7,82 fig/pouce, utilisees pour une couche 
exterieure formant la face grattante. La finesse ou titre des fibres a ete estimee a 
4,04 dtex, ce qui est inferieure au titre des fibres synth6tiques utilisees pour la face 
grattante des produits d'essuyage d6crits dans la demande de brevet europeen 
N°0 826 811. 
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Les couches ou nappes de coton formant le produit selon l'invention peuvent 
etre de grammage identique ou different . Par exemple, la premiere couche constitute 
de fibres douces et ayant un indice micronaire faible peuf etre d'un grammage 
compris entre 10 et 40 g/m 2 et la seconde couche constitute de fibres ayant un effet 
grattant peut etre d'un grammage compris entre 10 et 300 g/m 2 . Inversement, la 
couche constitute, de fibres douces peut avoir un grammage compris entre 10 et 
300 g/m 2 et la couche constitute de fibres ayant un effet grattant, un grammage 
compris entre 1 0 et 40 g/m 2 . 

Un autre exemple illustrt par la figure 1, est un produit a dtmaquiller 1 
comprenant deux couches. La premitre couche exttrieure 2 a un indice micronaire 
faible et la seconde couche exttrieure 3, un indice micronaire tlevt. Le grammage de 
chacune de ces deux couches est compris entre 50 et 250 g/m 2 . 

Le produit peut tgalement comporter plus de deux couches. Une ou plusieurs 
couches centrales sont alors dispostes entre les deux couches exttrieures a condition 
que les indices micronaires des fibres constituant chacune de ces deux couches 
exttrieures soient difftrents d'une couche k l'autre pour obtenir une face douce et une 
face plus grattante. 

II est important que les couches exttrieures aient un grammage minimum de 
8 g/m 2 , afin d'avoir un effet de differentiation sensible et neutraliser le toucher de la 
couche centrale ou de Tune des couches exttrieures. En effet, l'augmentation du 
grammage de chaque couche exttrieure renforce cette differentiation en tvitant une 
diminution de TefFet rechercht engendree par exemple par les fibres douces d'une 
couche exttrieure au contact de l'autre couche exttrieure constitute de fibres dites 
grattantes et ayant un grammage trop ltger ou par une couche centrale* d'indice 
micronaire moyen ou encore par les fibres douces d'une couche centrale disposte 
juste en dessous d'une couche exttrieure constitute de fibres dites grattantes et ayant 
un grammage trop ltger. 

Des exemples de composition de produits comprenant plus de deux couches 
sont illustrts par les figures 2 a 5. 

La figure 2 reprtsente schtmatiquement en coupe transversale un produit 4 
constitut de trois couches de coton. La premiere couche exttrieure 5 a un grammage 
compris entre 10 et 40 g/m 2 et prtsente un indice micronaire faible. La seconde 
couche exttrieure 6 a tgalement un grammage compris entre 10 et 40 g/m 2 mais 
prtsente un indice micronaire tlevt. La couche centrale 7 situte entre les deux 
couches exttrieures a un grammage compris entre 50 et 300 g/m 2 . 

La figure 3 reprtsente schtmatiquement en coupe transversale un autre 
produit 8 comprenant trois couches. Ici, la premiere couche 9 a un grammage compris 
entre 10 et 40 g/m 2 et prtsente un indice micronaire faible alors que la seconde 
couche exttrieure 10 a un grammage compris entre 50 et 200 g/m 2 pour un indice 
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micronaire plus eleve. La couche centrale 11 disposee entre les deux couches 
exterieures a un grammage compris entre 50 et 200 g/m 2 . 

La figure 4 represente en coupe transversale une autre variante du produit 
selon I'invention. Ce produit 12 est compose de trois couches, une couche exterieure 
13 ayant un grammage compris entre 10 et 40 g/m 2 et d'indice micronaire eleve et 
une autre couche exterieure 14 ayant un grammage compris entre 50 et 200 g/m 2 et 
d'indice micronaire faible, entourant une couche centrale 15 ayant un grammage 
compris entre 50 et 200 g/m 2 . 

Enfin, la figure 5 represente toujours en coupe transversale un produit 16 
comprenant quatre couches de coton. La premiere couche exterieure 17 a un indice 
micronaire faible et la seconde couche exterieure 18 a un indice micronaire eleve, les 
deux ayant un grammage compris entre 10 et 40 g/m 2 . Le produit comprend de plus 
deux couches centrales 19 et 20 ayant chacune un grammage compris entre 50 et 
200 g/m 2 , disposees entre les deux couches exterieures. 

Le procede de fabrication des produits selon Tinvention, consiste 4 preparer 
au moins deux nappes de fibres de coton formant les deux couches exterieures du 
produit, Tune d'indice micronaire faible, l'autre d'indice micronaire plus eleve. La 
difference entre les indices micronaires des deux couches exterieures est au moins 
egale 4 1 jig/pouce. Les nappes peuvent etre constitutes directement a partir de coton 
hydrophile et blanchi. Elles peuvent aussi etre obtenues 4 partir de coton brut ecru, 
puis traitees chimiquement afin d'obtenir Thydrophilie et le blanchiment. Apres 
formation des nappes ou nappage, les nappes de coton sont superposes et sont 
ensuite associees par tout moyen connu tel que des moyens de collage ou des moyens 
mecaniques comme le calandrage ou l'aiguilletage. Les moyens dissociation peuvent 
encore etre hydrauliques. On peut obtenir une bonne association par impregnation des 
nappes superposees par tout moyen classique connu tel que le passage dans un bain 
d'impregnation, la pulverisation, le deversement d'une solution. Cette impregnation 
doit etre associee a un exprimage compactant la nappe et eliminant une partie de la 
quantite de liquide contenu dans la nappe humide par exemple par calandrage ou 
passage sur une fente a vide. Un procede de fabrication et d'association de nappes en 
continu, est decrit par le brevet europeen N° 0 681 621 au nom de la demanderesse. 
Dans ce dernier cas, 1'impregnation des nappes effectuee au cours des differents 
traitements chiniiques, contribuent a leur association. 

De preference, on associe les nappes par hydroliage, c'est a dire au moyen de 
jets d'eau a haute pression combines a un exprimage par le vide. Une telle association 
peut 6tre effectuee sur un dispositif commercialise par la societe ICBT-PERFOJET, 
Grenoble, France. Cette demiere technique permet k la fois 1'association des deux 
nappes entre-elles et la liaison d'au moins une surface de la nappe diminuant ainsi le 
peluchage des produits. 
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Cette etape d'hydroliage, dans le cas d'une fibre ecrue qui va etre traitee 
chimiquement, peut intervenir juste apres 1'etape d'impregnation de la nappe comme 
cela est decrit dans la demande de brevet europeen n° 0 735 175. Elle peut aussi etre 
placee en phase finale de ri^age suivant le brevet europeen n° 0 805 SS8 au nom de 
la demanderesse. 

Des produits en formats sont ensuite decoupes dans les nappes ainsi associees 
par tout moyen ciassique. 

Un des avantages du produit selon l'invention sur le plan de la fabrication est 
sa composition cent pour cent en fibres de coton. En effet, ceci permet de recycler 
facilement les dechets issus de la decoupe en utilisant les chutes pour la composition 
de nouveaux produits. 

En prenant et en touchant le produit, I'utilisatrice peut differencier la face 
douce de la face la plus grattante. 

Afin d'accentuer cette difference, on peut pulveriser un agent adoucissant 
uniquement sur la face douce du produit. De ce fait, la composition de la premiere 
couche exterieure de coton ayant un faible indice micronaire comprendra un agent 
adoucissant reparti essentiellement en surface de cette couche. 

En complement, il est possible de prevoir une differentiation visuelle du 
produit par differents moyens. 

On peut par exemple teinter au prealable les couches exterieures de differentes 
couleurs ou n'en teinter qu'une et garder l'autre blanche. 

On peut encore marquer Tune des faces exterieures par marquage en form ant 
une empreinte par pression. Des precedes utilisant des cylindres graves ou calandres 
le cas 6cheant chauffees ou encore des toiles marqueuses, peuvent etre utilises. 

De preference, on utilisera la technique d'hydroliage deja utilisee pour associer 
les nappes et eviter le peluchage, pour differencier visuellement les deux faces du 
produit. 

Ceci permet au moyen d'une seule technique de remplir trois fonctions 
differentes. 

Dans ce cas, les differentes couches sont preparees, puis superposees ; 
i'ensemble est impregn6. Les deux couches exterieures sont ensuite hydroliees Tune 
apres l'autre sur des toiles sans fin ou des cylindres. 

Le procede d'hydroliage permet de traiter differemment les deux faces. En 
effet, les jets d ! eau a haute pression utilises pour entrelacer les fibres des couches 
exterieures, marquent la surface de ces couches de stries visibles a Tail nu, dont 
Tecartement correspond a la. distance entre les axes des jets. Plus pr&isement, le 
dispositif d'hydroliage comprend une pompe a haute pression alimentant un injecteur 
place transversalement au defilement de la nappe ou couche de fibres, sur toute sa 
largeur. Uinjecteur consiste en un volume d'eau sous pression, ferme par une lame 
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d'acier qui est perforee de trous calibres produisant des jets sous la forme de fines 
aiguilles d'eau a haute pression projetees perpendiculairement a la surface de la nappe 
de fibres. Ces fins jets emmelent les fibres. Les trous perfores dans cette lame d'acier 
(communement denommee "strip") ont un diametre allant de 100 a 200 urn de 
preference 120 a 140 jam et sont regulierement espaces. La distance entre les axes de 
deux trous consecutifs de la lame d'acier est en general comprise entre 0,5 et 3 mm, le 
plus souvent entre 0,6 et 1 mm. La position de l'injecteur etaiit fixe et la nappe ou 
couche de coton defilant sous ce dernier, on observe sur la surface de la couche, une 
serie de stries ou sillons paralleles correspondant au passage sous les jets. 

II est ainsi possible de modifier la distance entre les axes des trous de la lame 
d'un dispositif d'hydroliage utilise pour le traitement d'une couche exterieure par 
rapport a l'autre dispositif utilise pour le traitement de l'autre couche. 

Afin d'obtenir un aspect different entre les deux faces du produit, on peut par 
exemple utiliser pour une face, un dispositif d'hydroliage dont la lame est perforce 
avec une distance importante entre les trous de 1,2 a 3 mm, de preference de 1,6 a 
2,5 mm, et pour l'autre face, un dispositif dont la lame est perforee avec une distance 
entre les trous comprise entre 0,4 et 1,2 mm, de preference entre 0,5 et 0,8 mm. Les 
stries ou sillons ayant un ecartement de 1,2 a 3 mm seront plus visibles sur la face 
ainsi traitee que les stries de l'autre face. 

On obtient alors une face finement stride et l'autre plus grossierement. 

Un exemple de produit presentant cette differentiation est illustrde par la 
figure 6. 

Ce produit 21 comprend une premiere couche exterieure 22 d'un indice 
micronaire de 3,4 ng/pouce et d'un grammage de 25 g/m 2 , une seconde couche 
exterieure 23 d'un indice micronaire de 6,8 ng/pouce et d'un grammage de 25 g/m 2 et 
une couche centrale 24 de 200 g/m 2 . 

La face 25 de la couche exterieure 22 presente des stries 26 ayant un 
ecartement di de 0,6 mm et la face 27 de la couche exterieure 23 presente des stries 
28 ayant un ecartement d2 de 2 mm. 

L'utilisatrice est ainsi guidee pour discerner la face douce de la face plus 
grattante du produit afin d'utiliser chacune des faces du produit dans sa bonne 
destination : maquillage et/ou demaquillage. 

Cependant, l'augmentation de la distance entre les trous de la lame perforee a 
pour consequence directe une diminution du nombre de trous et done un apport 
d'energie plus faible sur la nappe qu'il n'est pas toujours possible de compenser par 
une augmentation de la pression d'eau dans l'injecteur. Cette diminution de l'energie 
transmise a la nappe peut provoquer une augmentation du peluchage par rapport au 
resultat obtenu sur une nappe ayant subi une etape d'hydroliage au moyen d'une lame 
perforee dont la distance entre les trous est faible et uniforme. Afin de limiter cette 
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augmentation du peluchage, on peut utiliser une lame perforee de trous selon une 
sequence, par exemple des groupes de 6 trous espaces de 0,6 mm, chaque groupe 
etant espace du suivant de 1,8 mm. On obtient ainsi une face ou les srries sont bien 
visibles car elles apparaissent avec un ecartement large : le pas est important de 
1'ordre de 4.S mm. L'augmentation du peluchage est ainsi limitee grace a une 
frequence moyenne de trous superieure a celle d'une lame regulierement perforee par 
exemple a une distance de 1,8 mm. Dans cet exemple de sequence, le nombre moyen 
de trous par metre est de 1250, alors que dans le cas de trous regulierement espaces a 
une distance de 1,8 mm, ce nombre est de 555. Pour un diametre de trou et une 
pression donnes, on pourra done apporter plus du double de l'energie avec la lame 
perforee selon cette sequence, par rapport a la lame regulierement perforee a une 
distance de 1,8 mm. 

La figure 7 illustre une lame perforee de trous selon une sequence, ici par 
groupe de 5 trous espaces d'une distance e, egale k 0,6 mm, chaque sequence ou 
groupe de trous etant espace de la suivante d'une distance e 2 egale a 1,8 mm. 

Ceci se traduit au niveau du produit par une premiere couche exterieure qui 
comporte des stries avec un certain ecartement compris entre 0,4 et 1,2 mm (ici 
0,6 mm) et une seconde couche exterieure qui comporte des stries selon une sequence 
comprenant plusieurs groupes de stries, chaque groupe de stries ayant un certain 
ecartement entre les stries, cet ecartement etant compris entre 0,4 et 1,2 mm (ici 0,6 
mm) et chaque groupe etant espace du groupe suivant d'une distance comprise entre 
1,2 et 4 mm (ici 1,8 mm). 

L'utilisatrice dispose ainsi d'un produit de coton dont les deux faces se 
distinguent, qui garde ses qualites de resistance mecanique, resistance au peluchage, 
cohesion (resistance au delaminage) et douceur meme si Tune des faces a un effet 
plus grattant que l'autre pour le nettoyage. 
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REVINDICATIONS 

1) Produit de coton hydrophile constitue a cent pour cent de fibres de coton 
comprenant au moins une premiere et une seconde couches exterieures, caracterise en 
ce que la premiere couche est constitute de fibres fines presentant un indice 
micronaire faible formant une face douce et la seconde couche est constitute de fibres 
presentant un indice micronaire plus eleve formant une face grattante. 

2) Produit selon la revendication 1, caracterise en ce que la premiere couche 
exterieure presente un indice micronaire compris entre 2 et 5 ng/pouce et la seconde 
couche exterieure presente un indice micronaire compris entre 4 et 10 jig/pouce, la 
difference entre les indices micronaires des deux couches exterieures etant d'au moins 
1 Hg/pouce. 

3) Produit selon la revendication 2, caracterise en ce que la premiere couche 
presente un indice micronaire compris entre 2,8 et 4,2 jig/pouce et la seconde couche 
presente un indice micronaire compris entre 5 et 8,5 ng/pouce. 

4) Produit selon Tune des revendications precedentes, caracterise en ce que les 
couches exterieures ont un grammage d f au moins 8 g/m 2 . 

5) Produit selon Tune des revendications precedentes, caracterise en ce qu'il 
comprend de plus au moins une couche centrale disposee entre les deux couches 
exterieures. 

6) Produit selon Tune des revendications precedentes, caracterise en ce que les 
couches exterieures component en surface des stries, Tecartement entre les stries 
d'une des couches exterieures etant inferieur a l'ecartement entre les stries de Tautre 
couche. 

7) Produit selon la revendication 6, caracterise en ce que Tecartement entre les 
stries de la premiere couche exterieure est compris entre 0,4 et 1,2 mm et I'tcartement 
entre les stries de la seconde couche exttrieure est compris entre 1,2 et 3 mm. 

8) Produit selon la revendication 6, caracterise en ce que la premiere couche 
exterieure comporte des stries, avec un certain tcartement, cet ecartement etant 
compris entre 0,4 et 1,2 mm et la seconde couche exterieure comporte des stries selon 
une sequence comprenant plusieurs groupes de stries, chaque groupe de stries ayant 
un certain ecartement entre les stries, cet tcartement etant compris entre 0,4 et 1,2 
mm et chaque groupe etant espace du groupe suivant d'une distance comprise entre 
1,2 et 4 mm. 

9) Produit selon Tune des revendications precedentes, caracterist en ce que 
Tune au moins des couches exterieures comporte une empreinte. 

10) Produit selon Tune des revendications precedentes, caracterise en ce que la 
premiere couche exterieure, de faible indice micronaire, comprend un agent 
adoucissant reparti essentiellement en surface de cette couche. 
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11) Precede pour fabriquer un produit de coton hydrophile selon Tune des 
revendications 6 a 8, caracterise en ce que chaque couche exterieure est hydroliee au 
moyen de jets d'eau dont les axes sont espaces les uns des autres d f une distance 
donnee, cette distance etant differente entre les jets utilises pour la premiere couche et 
les jets utilises pour la seconde couche de maniere a obtenir des couches exterieures 
comportant en surface des stries avec un ecartement different. 

12) Utilisation du produit selon Tune des revendications 1 a 10, pour le 
maquillage et/ou le demaquillage. 



WO 00/76384 



PCT/FR00/01635 




WO 00/76384 



PCT/FROO/01635 



2/2 




INTERNATIONAL SEARCH REPORT 


Into. .onal Application No 




PCT/FR 00/01635 



A. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER , , 

IPC 7 A47K7/00 004H1/02 D04H1/46 D04H13/00 A61F13/15 
A45D33/34 



According to International Patent Classification (IPC) or to both national classification and IPC 



B. FIELDS SEARCHED 


Minimum documentation searched (classification system folia 


wed by classification symbols) 


IPC 7 A45D A47K A61F D04H 





Documentation searched other than minimum documentation to the extent that such documents are included in the fields searched 



Electronic data base consulted during the international search (name of data base and. where practical, search terms used) 

EPO-Internal , WPI Data, PAJ 



C DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 



Category ° 


Citation of document with indication, where appropriate, of the relevant passages 


Relevant to claim No. 


X 


EP 0 405 043 A (FLAWA SCHUEIZ VERBAND 
WATTEFAB) 2 January 1991 (1991-01-02) 
column 2, line 12 - line 20 
column 6. line 21 - line 24; claims; 
figures 

column 3, line 19 -column 4, line 44 


1,5.6,9, 
12 


X 


US 5 480 699 A (GERHARTL GERD ET AL) 
2 January 1996 (1996-01-02) 
the whole document 


1.5.6,9, 
12 


A 


EP 0 826 811 A (AHISTR0M LYSTIL SA) 
4 March 1998 (1998-03-04) 
cited in the application 
the whole document 

-/-- 





m 



Further documents are listed in the continuation of box C. 



□ 



Patent family members are listed in annex. 



* Special categories of cited documents : 

*A* document defining the general state of the art which is not 

considered to be of particular relevance 
'E* earlier document but published on or after the international 

filing date 

V document which may throw doubts on priority claim(8) or 
which is cited to establish the publication date of another 
citation or other special reason (as specified) 

'O' document referring to an oral disclosure, use. exhibition or 
other means 

'P* document published prior to the international filing date but 
later than the priority date claimed 



T later document published after the international filing date 
or priority date and not in conflict with the application but 
cited to understand the principle or theory underlying the 
invention 

'X' document of particular relevance: the claimed invention 
cannot be considered novel or cannot be considered to 
involve an inventive step when the document is taken alone 

"Y" document of particular relevance: the claimed invention 
cannot be considered to involve an inventive step when the 
document is combined with one or more other such docu- 
ments, such combination being obvious to a person skilled 
in the art 

*4' document member of the same patent family 



Date of the actual completion of the international search 

20 September 2000 


Date of mailing of the international search report 

09/10/2000 


Name and mailing address of the ISA 

European Patent Office. P.B. 581 8 PaterrrJaan 2 
NL -2280 HV Rijswifc 
Tel. (♦31-70)340-2040. Tx.31 651 eponi. 
Fax: (+31-70) 340-0016 


Authorized officer 

Barathe, R 



Form PCT4SA210 (twond *m!) (July 1992) 



page 1 of 2 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT 


Into jnsl Application No 

PCT/FR 00/01635 


C.(Contlnuatlon) DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 


Category • 


Citation of document, with indjcation.where appropriate, of the relevant passages 


Relevant to claim No. 


A 


EP 0 750 062 A (PROCTER & GAMBLE) 
27 December 1996 (1996-12-27) 
cited in the application 
claims 






A 


FR 2 052 089 A (RIETHMANN EUGENE) 
9 April 1971 (1971-04-09) 
figures 




1-12 


A 


EP 0 849 387 A (PROCTER & GAMBLE) 
24 June 1998 (1998-06-24) 
the whole document 




1-12 


A 


FR 2 701 039 A (KAYSERSBERG SA) 
5 August 1994 (1994-08-05) 
cited in the application 
page 1, line 28 - line 30; claims 




1-12 



Rxm PCT71SA/210 (continuation of second th—i) (July 1 9*2) 



page 2 of 2 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT 

, .formation on patent family members 



Inter mat Application No 

PC1/FR 00/01635 



Patent document 
cited in search report 


Publication 
date 


Patent family 
member(s) 


Publication 
date 


EP 0405043 


A 


02-01-1991 


AT 
DE 


106007 T 
58907716 0 


15-06-1994 
30-06-1994 


US 5480699 


A 


02-01-1996 


CH 


672249 A 


15-11-1989 



EP 0826811 A 04-03-1998 FR 2752248 A 13-02-1998 



EP 0750062 A 27-12-1996 



EP 


0750063 


A 


27-12-1996 


AU 


6152596 


A 


22-01-1997 


CA 


2225161 


A 


09-01-1997 


JP 


11513906 


T 


30-11-1999 


WO 


9700771 


A 


09-01-1997 


AT 


180519 


T 


15-06-1999 


AT 


186085 


T 


15-11-1999 


AU 


6268296 


A 


22-01-1997 


CA 


2225147 


A 


09-01-1997 


DE 


69509879 


D 


01-07-1999 


DE 


69509879 


T 


02-12-1999 


DE 


69513013 


D 


02-12-1999 


DE 


69513013 


T 


20-04-2000 


ES 


2131742 


T 


01-08-1999 


ES 


2137457 


T 


16-12-1999 


JP 


11508256 


T 


21-07-1999 


WO 


9700988 


A 


09-01-1997 



FR 2052089 A 09-04-1971 NONE 



EP 


0849387 


A 


24-06-1998 


AU 


5608998 A 


15-07-1998 










BR 


9713739 A 


28-03-2000 










WO 


9826657 A 


25-06-1998 


FR 


2701039 


A 


05-08-1994 


AT 


161906 T 


15-01-1998 










AU 


5888394 A 


15-08-1994 










CA 


2154899 A 


04-08-1994 










DE 


69407757 D 


12-02-1998 










DE 


69407757 T 


18-06-1998 










DK 


681621 T 


30-03-1998 










EP 


0681621 A 


15-11-1995 










ES 


2113087 T 


16-04-1998 










FI 


953629 A 


07-09-1995 










FR 


2701040 A 


05-08-1994 










WO 


9417235 A 


04-08-1994 










GR 


3026286 T 


30-06-1998 










US 


5849647 A 


15-12-1998 



Form PCT/1SA/21G (pattnt famiy annex) (Jdy 1 992) 



RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE 



Oem. <a Internationale No 

PCT/FR 00/01635 



A. C LASS EM E NT DE LOBJET OE LA DEMANDE 

CIB 7 A47K7/00 D04H1/02 
A45D33/34 



Selon la classification Internationale pes brevets (ClB) ou a la fois seton la classification nationale et la CIB 



a. DOMAINES SUR LESQUELS LA RECHERCHE A PORTE 



D04H1/46 004H13/00 A61F13/15 



Documentation minimale consultee (systeme de classification suivi des symbol es de class em ent) 

CIB 7 A45D A47K A61F D04H 



Documentation consultee autre que la documentation minimale dans la mesure ou ces documents rei event des domaines sur lesquels a ports la 



Base de donnees electronique consultee au cours de la recherche intemationale (nom de la base de donnees, et si realisable, termes de recherche utilises) 

EPO-Internal, UPI Data, PAJ 



C DOCUMENTS CONSIDER ES COMME PERTINENTS 



Categorie • Identification des documents cites, avec. le cas echeant. Ilndicatjon des passages pertinents 



no. des revendi cations visees 



EP 0 405 043 A (FLAWA SCHWEIZ VERBAND 
WATTEFAB) 2 janvler 1991 (1991-01-02) 
colonne 2, ligne 12 - 11gne 20 
colonne 6, ligne 21 - ligne 24; 
revendi cations; figures 
colonne 3, ligne 19 -colonne 4, ligne 44 



1,5,6,9, 
12 



US 5 480 699 A (GERHARTl GERD 
2 janvier 1996 (1996-01-02) 
le document en entier 



ET AL) 



1,5,6,9, 
12 



EP 0 826 811 A (AHLSTROM LYSTIL SA) 
4 mars 1998 (1998-03-04) 
cite dans la demande 
1e document en entier 

_/~ 



m 



Voir la suite du cadre C pour la fin de la liste des documents 



ID 



Les documents de families de brevets sort indiques en annexe 



• Categories spedales de documents cites: 

•A' document definissant I'etat general de la technique, non 

consider© com me particulierement pertinent 
*E' document anterieur, mais puttie a la date de depot international 

ou apres cette date 
V document pouvant jeter un doute sur une revendcatlon de 

priorite ou cite pour determiner la date de publication d'une 

autre citation ou pour une raison speciale (telle qu'indiquee) 
"O" document se referent a une divulgation orale. a un usage, a 

une exposition ou tous autres moyens 
"P" document pubfie avant la date de depot international, mais 

posterieurement a la date de priorite revendiquee 



T" document utterieur pubfie apres la date de depot international ou la 
date de priorite et n'appartenenant pas a I'etat de la 
technique pertinent mais cite pour com prendre le principe 
ou la theorie constituant la base de {Invention 

"X" document particufierement pertinent: I'inven tion revendiquee ne peut 
fetre consideree comme nouvelle ou comme im pi i quant une activite 
inventive par rapport au document consider© isolement 

*Y" document particulierement pertinent: I'inven tion revendiquee 
ne peut etre consideree comme impiiquant une activite inventive 
lorsque le document est associe a un ou plusieurs autres 
documents de meme nature, cette combinaison etant evidente 
pour une personne du metier 

document qui fait partie de la meme famille de brevets 



Date a laqueile la recherche intemationale a ete effectivement achevee 

20 septembre 2000 



Date d" expedition du present rapport de recherche intemationale 

09/10/2000 



Nom et adresse postal© de Tadministratjon chargee de la recherche intemationale 
Office European des Brevets. PB. 5618 Patent! a an 2 
NL - 2280 MV Rijswijk 
Tel. (♦31-70) 340-2040. Tst. 31 651 epo nJ, 
Fax: (+31-70) 340-3016 



Fonctionnaire autorise 



Barathe, R 



Rrmularo PCT/ISA^10 (dauxitma louil«Kjut8tt 1992) 



page 1 de 2 



RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE 



Dem a Internationale No 

PCT/FR 00/01635 



C(sute) DOCUMENTS CONSIOERES COM ME PERTINENTS 



Categorie c Identification des documents cites, avecte cas echeant, rindteattondea passages pertinents no. ties revendications visees 



EP 0 750 062 A (PROCTER & GAMBLE) 
27 decembre 1996 (1996-12-27) 
cite dans la demande 
revendi cations 

FR 2 052 089 A (RIETHMANN EUGENE) 
9 avril 1971 (1971-04-09) 
figures 

EP 0 849 387 A (PROCTER & GAMBLE) 
24 juin 1998 (1998-06-24) 
le document en entier 

FR 2 701 039 A (KAYSERSBERG SA) 
5 aoOt 1994 (1994-08-05) 
cite dans la demande 
page 1, ligne 28 - ligne 30; 
revendi cations 



1-12 



1-12 



1-12 



Q 

— ■ 

Q 
(D 

o 

O 



Formutw* PCT/1SA/210 (suta da la dauaama (aula) (juilat 1 992) 



page 2 de 2 



RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE 

Renactgnaments retatlfa au- membreade families de breveu 



Dern a Internationale No 

PCT/FR 00/01635 



Document brevet cite 




Datede 


Membre(s) de la 


Date de 


au rapport de recherche 




publication 


famiile de brevet(s) 


publication 


EP 0405043 


A 


02-01-1991 


AT 


106007 T 


15-06-1994 








0E 


58907716 0 


30-06-1994 




US 5480699 


A 


02-01-1996 


CH 


672249 A 


15-11-1989 


EP 0826811 


A 


04-03-1998 


FR 


2752248 A 


13-02-1998 


EP 0750062 


A 


27-12-1996 


EP 


0750063 A 


27-12-1996 








AU 


6152596 A 


22-01-1997 








CA 


2225161 A 


09-01-1997 








JP 


11513906 T 


30-11-1999 








WO 


9700771 A 


09-01-1997 








AT 


180519 T 


15-06-1999 








AT 


186085 T 


15-11-1999 








AU 


6268296 A 

W b V Wife ^ W * 1 


22-01-1997 








CA 


2225147 A 


09-01-1997 








DE 


69509879 D 


01-07-1999 








DE 


69509879 T 


AO 11 1 rtrtrt 

0Z-1Z-1999 








DE 


69513013 D 


02-12-1999 








DE 


69513013 T 


20-04-2000 








ES 


2131742 T 


01-08-1999 








ES 


2137457 T 


16-12-1999 








JP 


11508256 T 


21-07-1999 








WO 


9700988 A 


A A A 1 1 Art T 

09-01-1997 


FR 2052089 

1 1 \ ^ v w a** v v ^ 


A 


09-04-1971 


AUCUN 





EP 0849387 


A 


24-06-1998 


AU 


5608998 A 


15-07-1998 








BR 


9713739 A 


28-03-2000 








WO 


9826657 A 


25-06-1998 


FR 2701039 


A 


_______________ __ _ 

05-08-1994 


AT 


161906 T 


15-01-1998 








AU 


5888394 A 


15-08-1994 








CA 


2154899 A 


04-08-1994 








DE 


69407757 D 


12-02-1998 








DE 


69407757 T 


18-06-1998 








DK 


681621 T 


30-03-1998 








EP 


0681621 A 


ir ii i rtrtC 

15-11-1995 








ES 


2113087 T 


16-04-1998 








FI 


953629 A 


07-09-1995 








FR 


2701040 A 


05-08-1994 • 








WO 


9417235 A 


04-08-1994 








GR 


3026286 T 


30-06-1998 








US 


5849647 A 


15-12-1998 





op* 

> 

_L# 

Q 
CX 

CD 

o 

o 



FomuUir* PCT/lSA/210 (armsxt tamdM cto brov«ts) (juil«t 1 992) 



